Схема построения доклада

(оформляется как научная статья)
УДК
Название статьи

А. А. Иванов, В. В. Петров

Название организации, г. Город, Страна

Аннотация (на языке основного текста статьи, объем до 100 слов): шрифт – Times New Roman (Cyr); размер шрифта – 10 пт; начертание – обычное курсивное; расположение – по ширине; отступ первой строки абзаца – 0,6 см.

	1. Наименование подзаголовка первого уровня

1.1. Наименование подзаголовка второго уровня

Формат листа: А4 (21(29,7 см).

Шрифт статьи – Times New Roman (Cyr).

Название и подзаголовки набираются заглавными буквами.

Название статьи, авторы, название организации и аннотация располагаются в одну колонку. Основной текст располагается в две колонки одинаковой ширины, ширина колонки – 7,7 см, расстояние между колонками – 0,6 см.

Допускается расположение крупных рисунков, формул и таблиц в одну колонку.

Параметры страницы: (отступы от края страницы) слева – 3 см, справа – 2 см, сверху – 3 см, снизу – 3 см.

УДК: размер шрифта – 9 пт; начертание – обычное; отступов нет; расположение – по левому краю.

Название статьи: размер шрифта – 14 пт; начертание – жирное; отступов нет; расположение – центрированное.

Автор и название организации: размер шрифта – 12 пт; начертание – жирное курсивное; отступов нет; расположение – центрированное.

Текст статьи: размер шрифта – 10 пт; начертание – обычное; межстрочный интервал – одинарный; отступ первой строки абзаца – 0,6 см; расположение – по ширине. Между значением величины и единицей ее измерения ставится жесткий пробел (Ctrl+Shift+пробел).

Подрисуночная подпись: размер шрифта – 10 пт; начертание – обычное курсивное; отступов нет; расположение – центрированное.

Наименование подзаголовка первого уровня: размер шрифта – 11 пт; начертание – жирное; отступов нет; расположение – цент​рированное.
	[image: image1.png]



Рис.1. Подпись под рисунком

Наименование подзаголовка второго уров​ня: размер шрифта – 10 пт; начертание – жирное; отступов нет( расположение – центрированное.

Литература: размер шрифта – 10 пт; начертание – обычное; отступов нет( расположение – по ширине. Не допускаются ссылки на неопубликованные материалы.

Заголовок литературы и аннотации: подзаголовок второго уровня.
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Уважаемые коллеги,

Оргкомитет 7-ой Международной конференции «Оборудование и технологии термической обработки металлов и сплавов в машиностроении» в рамках которой также пройдут 5-й Межгосударственный семинар-практикум «Печное и закалочное оборудование нового поколения для термической обработки металлоизделий», 6-й Научно-практический симпозиум «Функциональные покрытия для повышения качества поверхностей изделий машиностроения», 3-й Научно-технический семинар «Достижения в теории и практике азотирования и карбонитрирования», 4-й Научно-практический семинар «Перспективыне материалы в машиностроении», а также 5-я Школа молодых ученых совместно с курсами повышения квалификации специалистов по технологиям термической и химико-термической обработки, приглашает Вас принять участие в ее работе. В рамках Школы пройдут курсы повышения квалификации специалистов по металловедению и термической обработки с выдачей свидетельств установленного образца государственной регистрации. Данные мероприятия будут проходить 24 – 28 апреля 2006 года в г. Харькове. Конференция ОТТОМ — одна из самых представительных по данной тематике на территории государств СНГ и достаточно популярна среди ученых и специалистов-практиков. Участвуя в конференции ОТТОМ-7, Вы получаете доступ к новейшей информации по исследованиям, технологиям и разработкам, а также неоценимую возможность общения с известными учеными и ведущими специалистами в данных областях. Сборники докладов конференции ОТТОМ-7 издаются по международным полиграфическим стандартам.

7-я Международная конференция ОТТОМ будет проводиться на базе Национального научного центра «Харьковский физико-технический институт». Более 77 лет в нем ведутся фундаментальные и прикладные исследования в области материаловедения. Его работы в этой области известны во всем мире. В СКБ ННЦ ХФТИ разрабатываются и проектируются новые виды технологического оборудования, которое выпускается серийно Опытным производством ННЦ ХФТИ (общепромышленные и вакуумные электропечи сопротивления для термообработки сталей и сплавов, вакуумные напылительные установки «Булат», вакуумные прокатные станы, вакуумные установки различного назначения и специальное технологическое оборудование).

ВИДЫ ПРЕДСТАВЛЕНИЯ ДОКЛАДОВ:

· пленарные

· секционные

· стендовые

Адрес для переписки:
61108, Украина, Харьков, а/я 10363

E-mail: v.shulayev@kipt.kharkov.ua
URL: www.ottom.com.ua 

Тел. (057) 335-64-32, 335-63-23

Тел./факс 335-25-45, 335-35-29

Рабочий язык сборника докладов – русский. Название доклада, фамилии авторов, название организации и города, а также аннотация должны быть переведены на английский язык и помещены в конце текста доклада (после списка литературы). Доклады также могут быть представлены на английском языке. При этом необходимо продублировать в конце доклада название доклада, фамилии авторов, название организации и города на русском языке, а также перевести на русский язык аннотацию.

Рисунки и фотографии должны быть отсканированы с разрешением 300 dpi в формате *.jpg или *.jpeg (черно-белая палитра или режим градации серого) и расположены по тексту статьи. Построение чертежей и диаграмм допускается в Corel Draw (версия 12 и ниже), AutoCAD (версия 2004 и ниже), Microsoft Word, Microsoft Excel.

Для записи формул и уравнений следует использовать встроенный редактор Microsoft Equation (версия 3.0 и ниже). Использование псевдографики для подготовки таблиц не допускается.

Доклады, не соответствующие перечисленным требованиям, для участия в конференции не принимаются. Присланные материалы не возвращаются. Оргкомитет оставляет за собой право отклонять представленные доклады по следующим причинам: небрежное оформление, несоответствие тематике, отсутствие новизны, а также задержка с представлением доклада, что обусловлено сжатыми сроками представления сборников докладов в печать.

Представление материалов

В Оргкомитет 7-й Международной научно-технической конференции ОТТОМ до 28 февраля 2006 года должны быть направлены следующие материалы:

· доклад с указанием фамилии основного докладчика, оформленный в соответствии с приведенным образцом;

· экспертное заключение (разрешение на открытое опубликование статьи). В случае отсутствия экспертной комиссии, необходимо разрешения руководителя организации;

· сведения об авторах: (ФИО, год рождения, название организации, должность, ученая степень и звание, домашний и служебный адреса с индексами, телефоны, факс, E-mail).

· заявочная форма участника (прилагается на отдельном листе и направляется в адрес Оргкомитета для предварительной регистрации).

Обращаем Ваше внимание на то, что доклад необходимо высылать только с экспертным заключением.

Просим передать эту информацию
Вашим коллегам
Адрес для переписки:

61108, Украина, Харьков, а/я 10363

E-mail: v.shulayev@kipt.kharkov.ua
URL: www.ottom.com.ua 

Тел. (057) 335-64-32, 335-63-23

Тел./факс 335-25-45, 335-35-29

Зам. председателя Оргкомитета:           Шулаев Валерий Михайлович





             Тел. (057) 335-63-23, тел./факс 335-25-45
Ученый секретарь Оргкомитета:              Редкокаша Александр Петрович





              Тел. (057) 335-64-32, факс 335-35-29
Технический секретарь Оргкомитета:    Кириленко Анна Юрьевна





              Тел. (057) 335-64-32, факс 335-35-29

4-й Научно-практический семинар

«Перспективные материалы в машиностроении»

· Наноструктурные и нанокомпозиционные компактные материалы

· Конструкционные жаропрочные материалы, в том числе на основе интерметаллидных систем

· Высокопрочные и жаростойкие композиты, в том числе на основе эвтектических сплавов, высокохромистые сплавы, металлические сплавы

· Экономнолегированные стали особо высокой прочности и конструкционной надежности, стали со сверхравновессным содержанием азота
· Радиоционностойкие материалы для атомной и аэрокосмической техники
· Материалы на основе углерода и родственных материалов
· Многослойные металлические материалы, в том числе биметаллы
· Новые материалы для функциональных покрытий с заданными свойствами
· Новое поколение материалов для судового трубопроводного транспорта, в том числе труб диаметром 1420 мм, резервуаров, арматуры (высокая свариемость, повышенная хладостойкость и пластичность, повышение категории прочности, снижение вероятности отказа, повышение коррозионной устойчивости)
· Бериллий, алюминий-бериллиевые сплавы, бериллиевая бронза для авиационно-космической промышленности, для рафинированных алюминиевых сплавов, бериллиевые окна для рентгеновских окон в машиностроении
5-я Школа молодых ученых совместно с курсами повышения квалификации специалистов
по технологиям термической
и химико-термической обработки
Участникам Школы и курсов будут прочитаны обзорные лекции по технологиям термической и химико-термической обработки известными специалистами-практиками и учеными. Проведение Школы предусмотрено параллельно с проведением конференции, симпозиума и семинаров. Цель Школы – ознакомить молодых ученых и специалистов с успехами в области технологий термической и химико-термической обработки металлов, сталей и сплавов. Слушатели Школы получат полные комплекты сборников научных докладов и удостоверения государственного образца о повышении квалификации по термической обработке.

Публикации

К началу работы 7-й Международной научно-технической конференции ОТТОМ будут изданы сборники полных текстов докладов, которые будут выдаваться участникам.

Рабочие языки конференции ОТТОМ-7– украинский, русский и английский.
Требования к содержанию докладов

В докладах должны содержаться не публиковавшиеся ранее экспери​ментальные или теоретические результаты либо обзорная информация. Присланные доклады рецензируются.

Доклады с оригинальными сообщениями не должны превышать 5-ти машинописных страниц, обзорные доклады – 10-ти страниц, включая аннотацию, таблицы и иллюст​рации. Тезисы докладов к участию в 7-й Международной научно-технической конференции ОТТОМ не принимаются. Один участник конференции может быть автором (соавтором) не более трех докладов.
Требования к оформлению докладов

Рукописи должны представляться в 2-х экземплярах, оформленных по прилагаемой схеме, и должны быть подготовлены к непосредственному воспроизведению. На втором экземпляре должны быть подписи всех авторов. Материал доклада должен быть написан с максимальной ясностью и четкостью изложения текста. В представленной рукописи должна быть отражена авторская оценка предшествующих работ, сформулирована цель исследования (работы), содержаться оригинальная часть и выводы, обеспечивающие понимание сути полученных результатов и их новизну. Авторы должны избегать необоснованного введения новых терминов и узкопрофильных жаргонных выражений.

К рукописи необходимо приложить дискету формата 1,44 Мб с записью доклада, выполненной в редакторе Microsoft Word, включая таблицы и рисунки. Вместо дискеты доклад может быть направлен по электронной почте (данный вариант предпочтительней).

Основные направления работы
7-й Международной научно-технической 
конференции ОТТОМ

Технологии термической и термомеханической обработки

· технологии термической обработки проката и крупных поковок;

· технологии термической обработки деталей в тяжелом, химическом, тракторном и сельскохозяйственном машиностроении;

· технологии термической обработки в станкостроении и автомобилестроении;

· технологии термической обработки в производстве подшипников;

· технологии термической обработки в приборостроении;

· термическая обработка инструментальных сталей, штампов и режущего инструмента;

· термическая обработка сварных соединений;

· технологии термомеханической обработки в машиностроении;

· поверхностная термическая обработка (закалка токами высокой частоты, лазерная закалка);

· вакуумные технологии термической обработки (различные виды нагрева под закалку, спекание, пайку, дегазацию и др.);

· автоматизация процессов термической обработки.

Химико-термическая обработка (технологии на основе диффузионных процессов)

· диффузионное насыщение неметаллическими элементами (науглероживание, , борирование, силицирование, насыщение кислородом, боросилицирование и др.);

· диффузионное насыщение металлами (алитирование, хромирование, берил​лизация, титанирование, цинкование, меднение, ванадирование, молибдени​рование, вольфрамирование, тантализация, бороалитирование, хромоалитиро​вание, титаноалитирование, цирконоалитирование, боротитанирование, хромо​силицирование, титаносилицирование, никельалюминирование, хромотита​нирование, хромоалюмосилицирование, хромотитаноалюминирование, титано​алюмосилицирование, алюмоцирконосилицирование и др.);

· диффузионное удаление вредных примесей (обезуглероживание, обезводо​роживание, обезкислороживание и др.).

Инженерия поверхностей изделия машиностроения методами комбинированного энергетического и физико-химического воздействия

Металловедение для машиностроения. Контроль качества
термической обработки

Энерго- и ресурсосбережение в технологиях термической
и химико-термической обработки

5-й Межгосударственный семинар-практикум

«Печное и закалочное оборудование нового поколения для термической обработки металлоизделий»

Энергосберегающее нагревательное оборудование
для термической и химико-термической обработки

· общепромышленные электропечи сопротивления периодического действия
(камерные, с выдвижным подом, шахтные, колпаковые);

· электропечи сопротивления и электротермические агрегаты непрерывного действия (конвейерные, рольганговые, толкательные, барабанные, карусельные, протяжные, туннельные и др.);

· вакуумные электропечи периодического действия (камерные, шахтные, элеваторные, муфельные, колпаковые и др.) для отжига, спекания, пайки, дегазации;

· вакуумные электропечи сопротивления полунепрерывного и непрерывного действия;

· вакуумно-компрессионные электропечи сопротивления с газовой закалкой;

· индукционные электрические печи и устройства для термической обработки электропроводящих материалов;

· электронно-лучевые и электронные нагревательные печи и устройства для термической обработки электропроводящих материалов;

· газовые термические печи прямого нагрева (с равномерно распределенным
режимом теплообмена, косвенно направленным радиационно-конвективным режимом теплообмена, конвективные низко- и среднетемпературные печи);
· газовые термические печи косвенного нагрева (муфельные печи, печи с радиационными трубами, печи с плоскими радиационными нагревателями).
Закалочное оборудование и охлаждающие среды

· Исследования и разработка технологических режимов закалочного охлаждения, а также возможные пути интенсификации режимов закалочного охлаждения;

· Оборудование и устройства для закалки стальных изделий;

· Охлаждающие среды для закалки (водные растворы, водовоздушные смеси, газы и газовые смеси, масла, расплавленные металлы и сплавы, расплавы солей и щелочей, синтетически охлаждающие среды и др.).

6-й Научно-практический симпозиум

«ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ ПОКРЫТИЯ ДЛЯ ПОВЫШЕНИЯ КАЧЕСТВА ПОВЕРХНОСТЕЙ ИЗДЕЛИЙ МАШИНОСТРОЕНИЯ»

Получение покрытий

· осаждение (из растворов, из расплавов солей и металлов, электрохимическое, электролизное, химическое осаждение из паровой и газовой фазы и др.);

· газотермическое напыление (способы: газопламенный, детонационно-газовый, электродуговой, плазменно-дуговой, высокочастотный и др.);

· вакуумное нанесение (металлизация при радиационном нагреве; способы: электронно-лучевой, ионно-плазменный, лазерный и др.);

· шликерные покрытия (технологии нанесения из суспензий или паст с после​дующим быстрым нагревом или отжигом и др.);

· покрытия-наплавки (способы: электродуговой, электроискровой, лазерное оплав​ление, газопорошковая лазерная наплавка и др.);

· самораспространяющийся высокотемпературный синтез покрытий.

Термическая и химико-термическая обработка
систем «подложка-покрытие»

Свойства покрытий (физические)

· процессы формирования, микро- и наноструктура;

· взаимная диффузия в системах покрытие-подложка;

· адгезия и межфазное взаимодействие на атомном уровне;

· внутренние напряжения, деформация, усталостные характеристики;

· твердость, прочность, пластичность, ползучесть;

· влияние покрытий на механические свойства подложек;

· термическое расширение, термоциклирование, стабильность микро- и наноструктуры;

· теплопроводность, теплозащитные и жаростойкие характеристики.

Свойства покрытий (химические)

· влияние окружающей среды на деградацию систем «покрытие-подложка»;

· влияние условий эксплуатации на деградацию систем «покрытие-подложка»;

· химические механизмы деградации систем «покрытие-подложка»;

· окисление покрытий и высокотемпературная горячая коррозия;

· влияние жидкой фазы;

· эррозия – коррозия.

Аттестация и металловедение покрытий

· методы неразрушающего контроля (акустические, термические, спектральные, вихревых токов, приникающих красителей и др.) и механические испытания.

4-й Научно-технический семинар

«Достижения в теории и практике азотирования 
и карбонитрирования»

Исследование процессов азотирования и карбонитрирования
· способы подготовки поверхностей деталей (изделий машиностроения) к азотированию и карбонитрированию;

· взаимодействие азота со сталями;

· структурные характеристики азотированных и карбонитрированных слоев;

· влияние азотирования и карбонитрирования на свойства сталей (твердость, прочность, износостойкость, коррозионная стойкость, деформируемость и др.);

· обработка деталей после азотирования и карбонитрирования.

Способы азотирования и карбонитрирования
· печное газовое азотирование и карбонитрирование;

· азотирование и карбонитрирование в кипящем слое;

· вакуумное азотирование и карбонитрирование в разреженных газовых средах;

· азотирование и карбонитрирование в активированных разреженных газовых средах (различные виды вакуумно-газовых разрядов, ионная имплантация);

· азотирование и карбонитрирование в жидких средах;

· азотирование и карбонитрирование в порошках

· способы интенсификации поглощения азота поверхностью стали;

· специальные способы азотирования и карбонитрирования.

Оборудование для азотирования и карбонитрирования

· печи газового азотирования и карбонитрирования;

· вакуумные электропечи сопротивления азотирования и карбонитрирования в разреженных газовых средах;

· вакуумные установки и устройства азотирования и карбонитрирования в различных видах активированных разреженных газовых средах (различные типы вакуумно-газовых разрядов, ионные имплантеры);

· оборудование для азотирования в жидких средах;

· оборудование для азотирования и карбонитрирования в порошках.

Контроль качества и испытания деталей, подвергнутых азотированию и карбонитрированию

· Толщина и структура обработанного слоя;

· Специальные методы исследования структуры слоя (различные методы исследования структуры и свойств);

· Твердость обработанного слоя;

· Химический состав обработанного слоя;

· Измерения механических свойств;

· Испытания на коррозионную стойкость;

· Испытания на износостойкость.

























